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BRANE ZA SPRECAVANJE SIRENJA ONE CISCENJA U SLUCAJU IZLJEVANJA
NAFTE
MARKLEEN Z SERIJA

Z750
Z1100
Z1400
Z1800

UPUTSTVA ZA UPOTREBU | ODRZAVANJE

Za sve informacije nazovite generalno zastupstvo Cortec Corporation USA u Hrvatskoj
CorteCros d.o.0. Nova Ves 57, 10000 Zagreb
Telefon: 385 /1/ 466 92 80, Fax: 385 /1/ 466 73 82, E-mail:info@cortecros.hr, Internet http://www.cortecros.hr



1.0 OSNOVNO

Sljedee upute odnose se na Markleen z seriju, modele(Z Z5.100, Z 1400 i Z 1800. Sadrze
informacije koje se odnose na pripremu, rukovamgerzavanje brana kao i upozorenja vezana na
sigurnost i pouzdanost.

U svezi toga, ovaj priknik trebaju prditati sve osobe kojée koristiti opremu i strogo se drzati
uputa kako bi se garantirala sigurnost kako zalstdko i za opremu.

Posebno je vazno da prije koriStenja opreme sMifaju poglavlje koje se odnosi na sigurnosne
upute.

Svaka je brana testirana i pregledana prije ispar&kavilna instalacija, rukovanje i odrzavanje je
bitno kako bi se osigurala dugotrajnost proizvoda.

Pitanja vezana za uporabu, rezervne dijelove, pipraaeba uputiti na:
KOROZIJA-ZAGREB d.o.0. Zinke Kunc 1b,10000 Zagre#,01/615 99 06, fax: 01/777 17 80
te navesti model proizvoda i serijski broj.

Ako se proizvod vréa distributeru ili proizvdacu radi pregleda, popravka ili servisa, mora biti
oc¢is¢en od svih opasnih ili agresivnilestica.

1.1. N&in rada

Markleen z serija brana su brane za &wanje Sirenja ore&Séenja koje imaju plutajte cilindricne
komore i balastni lanac na dnu te se koriste k@@¥enih obala i na kopnu. Zbog njihovog dizajna
izuzetno su izdrzljive i imaju odiha svojstva pr&nja valova te se odho ponaSaju u vrlo loSim
vremenskim uvjetima.

Napravljene su od PVC plastike visoke kvalitete. j@dagani materijal sa optimalnim odnosom
shaga-tezina, a talter je otporan na razdiranje i trganje. Tékoje otporan na sve vremenske
uvjete, naftu,kemikalije i deterdzente.
Brane stvaraju visoko fleksibilnu barijeru sa o&diin karakteristikama péanja valova zbog
sljedeih svojstava:

» visoka izdrzljivost u odnosu na tezinu

* pregradne plutajie komore

* niski tlak napuhavanja
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Sa branama se mora postupati u skladu sa ovim uputaa. Proizvada¢ ne odgovara za Stetu
nastalu tre¢im osobama ako se sa branama rukuje na nepravilanadin.

Ove brane su napravljene u 25-metarskim sekcijama.
Svaka sekcija uklguje 5 x 5 metarske duge plutégukomore.

Jedna od glavnih osobina ovih brana je da su pitdakomore zastene slojem vanjskog
materijala. Monsun XIlI ventili su postavljeni na vanjskom dijelu materijala i moie se lako

pristupiti.

Otvor u vanjskom materijalu gdje su postavljeni tilerkoristi se za izvléenje plutajée komore

ako je oStéena (npr. probusena).Plutégukomora mozZe se zamijeniti u samo 5 minuta ( pizgle

poglavlje pod nazivom ostenje materijala. Mijenjanje plutaja komore).




Sekcije na modelima Z 750 i Z 1100 povezuju se genaluminijskin ASTM konektora koji ne
zahtijevaju uporabu alata, oduigili drugih pribora.

Sekcije na modelima Z 1400 i Z 1800 povezuju se ggommorveskih konektora koji se brzo i
jednostavno povezuju,lagani su i veoma fleksibildiealni su za velike brane i ne zahtijevaju
uporabu alata.

1.2. Prijevoz i prihvat

Kako bi se izbjegli budti problemi, kada primite opremu trebali bi:

» provjeriti da li su kokina i proizvodi u skladu sa otpremnicom

» provijeriti da proizvodi nisu osteni tijekom prijevoza

» provijeriti da li ste primili prirdnik za koriStenje i odrzavanje opreme
|

Nemojte koristiti oStre predmete kada raspakiravateopremu. Ukoliko se oprema probusi to
moze jako utjecati na izvedbu.

Kada rukujete s opremom imajte na umu tezinu pdakazu tablici specifikacije. Koristite
odgovarajdu opremu za dizanje i rukovanje opremom u skladsiganosnim zahtjevima.

Nemojte stajati ili hodati ispod tereta kada se nalzi na dizalici.




1.3. Jamstvo

Markleen garantira za sve nedostatke na proizvodizgsle iz proizvodnje ili dizajna u periodu od
deset godina od dana isporuke kupcu. Markleeée nedgovarati za nedostake proizaSle iz
nepravilnog rukovanja i upotrebe ili nepravilnogstavljanja .

Tijekom jamstvenog perioda, Markleen moze poprawpremu direktno ili kroz mrezu
autoriziranog osoblja, zamijeniti opremu besplalneratiti novac uz prezentaciju dokumenata o
kupniji od strane kupca.

Jamstvo née vrijediti ako opremu popravljaju osobe koje n&uorizirane. Jamstvo ne uldjye
dijelove koji su oSt&eni zbog normalnog trganja ili zbog nepostupanjakiadu sa planom
odrzavanja kojte se poslati kupcu. Jamstvo ne uéljje troSkove dostave na popravak i povratak
kupcu ili troSkove dostave novih dijelova kupcuirzamjene.

Markleen garantira kvalitetu opreme za uporaburhsw skladu sa tehthiom specifikacijom i
zbog toga née biti odgovoran za ostenja i defekte zbog nepravilne upotrebe kao i seddjanja
preciznih i t@énih informacija Markleenu kada se zahtijeva ponilidse Salje narudzba.
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2.0. SIGURNOSNE UPUTE

2.1. Sigurnosni simboli i upozorenja

Opasnost

Nepostivanje ovog savjeta moZe rezultirati onbitp ozljedom ilicak sméu, kao i
velikim oStéenjem opreme.

Opasnost od eksplozije

Nepostivanje ovog savjeta moze rezultirati ombiin ozljedom ilicak
smu, kao i velikim oStéenjem opreme.

Elektri ¢na opasnost

Nepostivanje ovog savjeta moze rezultirati gabrh ozljedom ilicak smtu,
kao i velikim oStéenjem opreme.

Opasnost zbog viseg tereta

Nepostivanje ovog savjeta moZze rezultirati gabih ozljedom
ili cak smtu, kao i velikim oStéenjem opreme.

Upozorenje

Nepostivanje ovog savjeta moze rezultirati @tgem opreme .
2.2. Optenito

Uvijek slijedite upute za sptavanje rizika ovisno o vrsti posla ili tekinama koje se skladiste
I

Mora se nostiti zaStitna odje

Budite posebno oprezni prilikom rukovanja sa opasrekwinama, budite upoznati sa
opasnostima i poduzmite odgovakguwzastitne mjere. Potrazite Gj@cku poma@& odmah usluéaju
kontakta s opasnim tekmama.

Ako radite u potencijalno eksplozivnoj okolini mtegoduzeti odgovarage sigurnosne mjere.

Ako koristite elektréinu opremu budite svjesni opasnosti od eléktrg Soka.
Pazljivo pregledajte strojeve.




Uvjerite se daje kolut na kojem je namotana brawmato prevr&ten na ravnu povrSinu kada branu
postavljate pomé&u broda.

Ta oprema se ne smije izlagati temperaturama izfac.
Ako se koristi specijalna oprema za napuhavanjmajte napuhavati preko 0,08 bara.

Postavite branu na glatku povrSinu kako bi izbjegfuganje. Prepoéa se upotreba prostia
(dodatna oprema).

Provjerite da su Monsun ventili za napuhavanj@@ni prilikom navlgenja brane na kolut kako
bi se izbjegla oStenja brane. Da bi provjerili da li su ventili oteni, uvjerite se da je centralni
dio ventila potisnut.

Otvorite vanjske ventile kako bi zrak izaSao izn@azapamtite da ih poslije zatvorite.

Tijekom postavljanja provjerite da su svi dijeld®rane,osobito lanci i klinovi pravilno povezani.

Nemojte sidriti ili koristiti branu na podéu gdje se valovi razbijaju. To bi moglo ozbiljn8tetiti
branu.

Maksimalna brzina wienja brane u "U" ili "J" konfiguraciju ne smggjeci 1.5 ¢vorova.

Produzena izloZenost nafti i otapalima ubrzavaemis braneCid¢enjem branae produziti vijek
trajanja.

Kada se koristicistat pod pritiskom pazite da ne sprejate preblizu brieako bi se izbjegla
oStetenja.

Udaljenost od brane prilikoris¢enja ovisi o0 vodenom tlaku.

Provjerite da nema ostataka deterdzenta na bnabi fe s vr.emenom moglo oStetiti materijal.

Ne koristite oStre predmete prilikom raspakiravampaeme. Ako se oprema razdere to moze jako
utjecati na izvedbu opreme.




3.0. TEHNICKI PODACI

3.1. nacrt

3.1.1. brane Z 750, Z 1100

Monsun Xl inflation valve

Outlet valve
-

ASTM end connector Replaceable floatation chamber f

= |
Skirt | High resistance galvanised steel chain [ G-link |
| _ o=k |
| Galvanised steel shackle

Stavka |Opis
1 [Monsun Xll ventil velikog kapaciteta
2 |Plutajuta zamjenjujda komora
3 |Materijal visoko otporan na naftu
4  |Dio pod vodom
5 |Karike od galvaniziranogelika
6 Visokootporan galvanizirameli¢ni
lanac
Visokootporan galvaniziragelicni G-
7 link i karika
3.1.2. brane Z1400, Z1800
Monsun XIl inflation valve
Norwegian end connector Replaceable floatation chambe}r / Outlet valve ‘

e . - — e PR PR e
| |

_Skit . High resistance galvanised steel chain G-link |
‘Galvanised steel shackle




3.2. specifikacija

Model z 750 z 1100 z 1400 z 1800
Klasa HD HD HD HD
Tip brane Napuhujta | Napuhujda | Napuhujda | Napuhujda
Okolina u kojoj se postavlja Obala Obala Obala @bal
Visina brane (mm Nenapuhana 895 1360 1735 2260
Napuhana 720 1115 1380 1760
Nadvaie 310 425 600 800
Dio pod vodom 410 690 800 1000
Standardna duZina (m) 25 25 25 25

Konektori na kraju

ASTM standardni konektori Norveski tip standardnih

konektora
Brana PVC plastika
Dio koji pluta PVC plastika
Materijal Dio pod PVC plastika
vodom
Pojatanja PVC plastika
Brana 1400
" . Dio koji pluta 600
81/1;1tzc)ta materijala Dio pod 1200
vodom
Pojaanja 2800/4200
Boja Naradasta | Narafasta | Narafasta | Narafasta
DuZina dijelova koji plutaju u m 5 5 5 5
Tezina (kg/m) 4,2 7,3 10 14
Nosivost (kg/m) 66 152 272 489
Nosivost/tezina 17 21 28 37
9 mm klasa 8| 11 mm klasa 8| 13 mm klasa 8 16 mm klasa
Balast galvanizirani galvanizirani galvanizirani galvanizirani
celi¢ni lanac celiéni lanac celiéni lanac celi¢éni lanac
TeZina balasta (kg/m) 1,4 2,1 3,73 4,25
Snaga donjeqg dijela (lanac) (kN) 102 154 214 322
Snaga dijela vrh/centar (kN) - - 60 70
Ukupna snhaga (kN) 102 154 214 322
Cvrstota materijala (N/50 mm) 7000 7000 7000 7000
Otpornost na kidanje ( N) 900 900 900 900
Volumen skladistenja ('fm) 0,012 0,017 0,030 0,040
Maksimalna visina valova(m) 1-1,5 1,5 2 3
Brzina vitenja-teglenjafvorovi) 6 6 6 6
Potreban broj osoba 3 3 3 3
Postavljanje,sakupljanje i skladiStenje Ru(:no/kolu'F za Kolut za Kolut za Kolut za
namatanje namatanje namatanje namatanje




4.0. UPUTE ZA RUKOVANJE

4.1. Pozicioniranje

Prije razvijanja brane:

Postavite prostikaili jaka platna na zemlju kako bi spijé dodir brane sa oStrom povrsSinom (npr.
stijene, uglovi itd.). Postavite prostiresspod koluta s branom kako bi ga fiksirali.

Provjerite da li je oprema za teglenje (razefgje) dobro postavljena.

| [ |

Ako ¢e se koristiti druga oprema poput kolutova i zamptavjerite da li je pravilno povezana
kako je opisano u pritumiku.

Prepordujemo da se te brane ne skladiSte na paletamatijiaia ili bilo kakvim sredstvima gdje
se ne moze Koristiti mehanizacija zato Stnouvaienje brane je fizko vrlo zahtjevno.

4.2. Razvijanje i napuhavanje
4.2.1. Razvijanje brane

Procedura je sljeda:
1. povezite jedan kraj opreme zacemje sa odgovarajum konektorom na kraju brane.
2. povezite drugi kraj opreme zadenje sa brodom za venje.
3. izvlacite polako branu. Ako je moga ostanite u kontaktu sa brodom putem radia.

Provijerite da je dno koluta s brana@rrsto fiksirano za tlo prije izvigenja brane. Ako nije pravilno
fiksirano moze dé do prevrtanja.

Brod ne smije jako i ili iznenada promijeniti smjer. Iznenadni pokrnebze ugroziti one koji
napuhuju branu. Napetost tijekom¢emja mora biti na minimumu.

Budite oprezni sa strujama i vjetrom ( velika pavaje izloZena strujama i vjetru Sto moze pomicati
branu na sve strane i pKjgreko podrdja rada i ugroziti osoblje).

Rukujte s branom na glatkoj povrSini kako bi izlijetyuganje. Upotreba prostita se preportuje
( ddatna oprema).
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4.2.2. Napuhavanje brane

Brana se napuhuje tek kad je skita sa kolutajbaubn

Svaka plutajtia komora ima Monsun Xl ventile. Ovaj ventil je waji na trzistu (40 crh) $to
omoguuje brzo napuhavanje i ispuhavanje brane. Cijekardpresora kojom prolazi zrak
automatski se ukltuje na ventikime se postize brzo, efikasno povezivanje bez grapia zraka.

_ -

Svakoj komori treba oko 15 sekundi da se napuza @varanje ventila, 5 za napuhavanje komore i
5 za zatvaranje ventila). Za 300 m duzZine potrejgnoko 15 minuta u teoriji. U praksi stvarno
potrebno vrijeme je oko 20 do 25 minuta za tim oos8be (dvoje za napuhavanje brane i jedan za
rad s kotéem) (2 ljudi za model z 750).

Ako se ne koristi specijalni kompresor, nemojte naphavati branu preko 0,08 bara .(Tlak od
0,04 bara je viSe nego dovoljan da bi se brana prdano napuhala).
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Koraci koje treba slijediti:
1.- Prije napuhivanja prve komore svake sekcijeyjarite da li je mali drenazni ventil na svakom
kraju otvoren kako bi izaSao magurak izmeiu komora i brane.

Takader, kada se zadnja komora puni na kraju svake dydrnenazni ventil mora biti otvoren i
zatvoren kad je napuhavanje gotovo.

2. Uklonite poklopac ventila. Zatvorite ventil oktéi ga u smjeru suprotnom od kazaljki sata ,tako
da u pravilu crijevo na kompresoru otvara ventibi¢no se ventil ostavlja otvorenim bez poklopca).

#
i

3.- Postavite crijevo kompresora u ventil. Gurigigeu ventil i okrenite u smjeru kazaljki na satu
koliko god ide.
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5.- Uklonite crijevo kada je komora napuhana dgekréo brzo okréuc¢i u smjeru suprotnom od
kazaljki na satu. Ventite se automatski zatvoriti. Zamijenite poklopac.

4.3. Povezivanje sekcija brana

Ako kupac narti branu na kolutu/bubnju sekcije braéabiti povezane, a oprema za teglergebiti
povezana s krajem sekcije.

Sekcije brane bite povezane pondéa ASTMA konektora, a balastni lanci potuojakih karika.
Ako kupac narti samo sekcije brane, one se moraju povezati adesijnin:

4.3.1. Norveski krajnji konektori

Oni se koriste v@nom za velike brane kao Sto su Z 1400 HD i Z18@ H

Napravljene su od 2 trake materijala za braners@mma i prozat¢ima.

Da bi se povezali,uze se mora iégviz prstenova i krajevi dviju sekcije brane postiayedan do
drugog. Na vrhu se prozoé jedne sekcije postavlja preko prstena druge sekwkoncega treba
uze provesti kao Sto je prikazano na slici i zaersvaki kraj fiksira putemiursivaca.

Postupak se mora ponoviti i na donjoj strani,ptowuie i LWvrstiti ga.
Na kraju treba povezati g-linkove.
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Poveznice lanaca moraju osigurati da silgewnja ide iz lanaca ne iz materijala. drugim diijea,
lanac uvijek mora biti g napet nego materijal.

4.3.2. ASTM konektori

Koriste se véinom za manje brane kao $to su Z 750 HD i Z 1100 HD

ASTM konektori sastoje se od aluminijskih profilgjiksu anodizirani radi zastite od korozije.
Dva kraja se zakv& kao Sto je prikazanao na slici.
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Kako bi se sprijélo razdvajanje konektora, klinovi prolaze kroz eupa konektorimaime ¢vrsto
drzi oba dijela zajedno.
Na kraju balastni lanci su spovezani p@ong konektrora ili jakih karika.

Tijekom postavljanja provjerite da su sekcije branapravilno povezane i da su klinovi na svom
mjestu.

4.4. Sistem vdenja

Sistem vdenja se koristi za \wenje brane u more. Snagecenja iz balasnog lanca i drugih
dijelova prenose se na produzetak za teglenje.

Sistem vdenjace varirati ovisno o vrsti konektora.
4.4.1. Oprema za videnje za norveske konektore

Sustav se sastoji od "alatke za hvatanje" kojaasgji od 3 uZeta s g-linkovima nakraju koji se
povezuju s krajevima na mrani.ta se uzafiksirajwba za vtenje. ovaj sistem se koristi za z 1400
i z 1800 brane sastavljene od:

D QB0yY® @
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Stavka|Opis

1 |UZe za vdenje

Poveznica uzeta

Karika za vdenje

Karika za povezivanje

Plutata

"Crowfoot" uze

N[OOI~ |WIN

Brze poveznice

Nikada ne povezujte sidra direktno na norveske kimme jer to moze oStetiti branu.
Zbog toga, balastni lanac i oprema z&enje moraju se na branama sa norveskim konektorima
povezati poméu g-linkova.

v markleen &

4.4.2. Oprema za vienje za ASTM konektore

Na branama tipa Z 750 i Z 1100 sistentemnja se povezuje sa astm konektrorima sa klinogitna
osigurava da se sile ¥#nja ravnomjerno raspodijele na cijelu visinu brane

Fotografija pokazuje povezivanje opreme sa astnekimnima na brani
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Sistem vienja se sastoji od:

. c‘ =% ‘ = e
(5) -

Stavka |Opis

1 Karike od nehtajucegielika
ASTM konektor za tegljenje
Klin
G-link povezan s branom
"Crowfoot" uzad
Bova
UZe za vdenje
Karika za tegljenje

(N[OOI~ WN

Cvrsto veZite uZe za venje na tdku vitenja na brodu.

Pod nikakvim okolnostima se uze za'gnje ne smije drzati u rukama ili biti fiksirano neki dio
tijela kada se brana ve. To bi moglo dovesti do o$tnja na kozi kao i da osoba zavrSi u moru u
sluitaju iznenadne promjene pravca broda.

Kada se koristi brod mora se postivati standarémn@arsosne upute za more.
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4.5. Sustav sidrenja
Brane za zadrzavanje nafte su napravljene za hglswhe.

Prva svrha je zadrzavanje, Znda se brana koristi za zadrzavanje nafte na noi@aom prostoru,
Stiteci prostor izvan kontaminiranog prostora ili Stit@dreieno podrdje od utjecaja nafte izvan
podrija .

U tom sl&aju,brane su sta&a konfiguracija,gdje ostaju na mjestu i fiksirasie za dno mora
pomau opreme za sidrenje.

Druga svrha u koju se koriste te brane jest salinjjulja odnosno akcijgséenja. U tom sléiaju
brana se povia pomaiu 2 broda i¢isti naftu odnosno ogratava je na podkije koje se formira
pomau brana.

Nisu svi modeli brana pogodni za dingmi konfiguraciju.

Mnoge brane su napravljene samo za@tatkonfiguraciju gdje je glavna svrha zadrZzavanje.
Provjerite sa markleen teltarima kako bi pronasli odgovargjumodel pogodan za dinadmu
konfiguraciju.

Ova sekcija odnosi se na stati konfiguraciju, koja zahtijeva opremu za sidrekgé&o bi se brane
fiskirale za dno mora.

Sidrene toke na brani jednostavno se identificiraju béidia se sastoje od gica od nehtajuceg

celika i karika.
Slika ispod pokazuje dijelove opreme za sidrenja ke obino sastoji od:

®
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Stavka Opis
01 |Brittany sidro
02 |Ravna karika
03 |Galvanizirani lanac
04 |Ravna karika
05 |Uze
06 |Ravna karika
08 |Ravna karika
09 |[Indikator bova
10 |Uze
11 |Ravna karika
12 |Glavna bova
13 |Ravna karika
14 |EVA dio koji pluta , naraéasti
15 |Uze
16 |Ravna karika

4.5.1. Savjeti za sidrenje brane

Ove brane dolaze sa speiiim tockama sidrenja. Te sedke nalaze na dnu brane, na obje strane i
najjae su téke na mjestu gdje se lanac spaja s donjim dijelcanéa

Tearing possible‘H\

E

2

Ako se dogodi da se brana odsidri na jednoj stralai ostane osigurana sidrima samo na jednoj
strani, déi se do naprezanja brane,a to moze oStetiti braraij@loj duzini.
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Srednja sidra su manje ktitia buddi da je njihova svrha formiranje oblika brane i 3&dno zataji
posljedicete biti manje ozbiljno nego u saju krajnjih sidara.

E
O

F+ Fs

Slika iznad prikazuje rastezanje brane koja je iprawidrena. Sile vienja su upéene na balasni
lanac pa na krajnja sidra prikazano kao F+.

|
Ne koristite sidro u podruéju gdje se razbijaju valovi. To ih moZe opasno ostidi.

Opéenito, brane se ne bi smjele sidriti gdje su "bijee kape" na valovima, odnosno uvijeti ne
smiju biti viSi od 1 na Douglas skali.

Djelotvornost sidrenja ovisi o tipu i tezini sidiréezini i duzini lanca. Bite bolje Sto je manji kut
izmedu lanca i dna mora.
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Sidra dolaze u ragiitim tezinama ovisno da li se upotrebljavaju u naimm ili visoko zahtjevnim
uvjetima. napravljena su galvanizirantgika velike snage i odgovarajudmei vrsta morskog dna.
nisu samo jaka vesu i jednostavna za upotrebu i laka za skladigtenj

4.5.2. Uvjeti rada

Ove brane su idealne za upotrebu kod naftnih es&ija u zasdtenim vodama. Ak@e se koristiti
kod nezaStienih voda moraju se uzeti u obzir vremenska progrioztanje mora kako bi ih se
pokupilo prije nego uvjeti ditu do razreda 4 na Douglasovoj skali. Ako se bramévuku prije

nego uvjeti dostignu razred 4 mozeiddo ozbiljnih oStéenja.
Svaka Steta se mora poraviti prije nego se ra8idijeloj brani.

Douglas skala

14

}S%

BR. STANJE MORA VISINA VALOVA UVJETI

0 MIRNO (KAO STAKLO) oM More je poput ogledala.

1 MIRNO (MRESKANJE) 0-0.2 M MreSka se,nema pjene.

2 GLATKO 0.2-05 M I\/_Ialem valii, potinje se stvarati
pjena.

3 BLAGO 0.5-1.95 M Lome__se_ mali \_/alow. Neznatan
broj bijelih kapica

4 UMJERENO 125-25 M Umj_erenl duzi valovi,mnoge bijele
kapice.

5 UZBURKANO 25-4M Veliki valovi sa pjenom.

5 JAKO UZBURKANO 4-6 M Mo_re se uzdize,bijela pjena puse
slojevima.
Veliki valovi sa gustom pjenom,

7 VISOKO 6-9 M vrh yqlov% S€ ponovno za}kotrlja.
Znaajno spricanje.Smanjena
vidljivost.
Veoma visoki valovi sa visan

8 | JAKO VISOKO 9-14 M vrhovima. More bijelo od
pjene,zndajno padanje.Jako slab:x
vidljivost.

9 1ZVANREDNO PREKO 14 M Zrak pun pjene i kapljica,more

potpuno bijelo, vidljivost nula.
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4.6. Teglenje i dinaména konfiguracija

Kao Sto je spomenuto prije,brane se mogu Kkoristitisvrhu ¢iS¢enja gdje cilj nije zadrzavanje
ongis¢enja ve c¢iscenje i uklanjanje.

Brane se mogu viitu "U ili "J" konfiguraciju sve dok uvjeti kd@tienja prikazani u specifikaciji za
svaki model su u skladu sa sljéne

I

Maksimalna brzina vuéenja brane u "U" i "J" konfiguraciju ne smije prije¢i 1.5 ¢vorova
kako se ne bi brana ostetila. M@utim,razlika u tlaku izmedu prostora koji brana okruzuje i
izvan brane stvara efekt sifona i uzrokuje prolazaknafte ispod brane ako je brzina véa od
0.8-1.0¢vorova, ovisno o modelu brane.

Pravilna brzina bi se trebala koristiti u svak e——— =
sluicaju kako bi se sprijali problemi.
Kada se brana jednostavno seli s jednog mjes
drugo, mora se \diu liniji i ne brzinom véom od
6 ¢vorova iako se savjetuje da ne pige4 ili
¢vorova kako bi se smanjio rizik iznenad:
povlatenja. Predniji kraj brane mora biti fiksiran za krbroda

4.7. lzvlafenje brane i tovarenje

Brane na napuhavanje 6ho se tovare na hidradte kolutove za brane. Za kompletne informacije
o kolutu vidjeti dio rad s kolutom.

Markleen proizvodi i isportuje kolutove za brane ragiiih veli¢ina i vrsta ovisno o duzini i
veli¢ini brana koje se ispotuju.

Uvijek koristite prostiré kada branu izviate iz mora.

4.7.1. 1zvl&enje brane

Procedura je sljeda:

Pri¢vrstite kraj opreme za ¥enje na brani za &&e na kolutu brane i rotirajte kolut tako da se uze
omotava oko bubnja.

Opremu za vEéenje na drugom kraju brane guistite za brod.
Preporduje se kontakt odrzavati putem radia.

22




4.7.2. ispuhivanje brane

Prije skladiStenja brane, treba otvoriti drenazeetile

Zatim ispusite plivajée komore tako da otvorite Monsun XII ventile.

kada se brana na&eina kolut brane ong se ispuhati.

Zbog velikih otvorenih prostora zrak se brzo izhaatan. Eventualni zrak koji ostane ézée kada
brana dosegne vrh bubnja i komore se zZgnj&amo tri osobe su potrebne za ovaj posao: deje
otvaranje ventila i jedan za rad s kolutom brane.

Da bi se otvorili ventili odSarafit&ep ventila.

Pritisnite ventil prema dolje i okrenite u smjerazkljki na satu.

bt

Ako netete branu koristiti viSe od dva mjeseca preparse nasprejati otvore ventila silikonskim
uljem kada su ventili otvoreni i komore ispuhane.

Preostali zrak u komorama mora se ispuhati. Da h&inili, otvorite male drenazne ventile na
kraju svake sekcije brane kada se brana skladisti.

Kako bi osigurali dugotrajan vijek trajanja bramgjstite ju svjezom vodom kada ju iziete iz
mora ako se rée Koristiti dulje vrijeme.

I

Potrudite se da Monsun XII ventili budu otvorendiase brana stavlja na kolut. éeabi se mogla
oStetiti od pritiska zraka. Da provjerite da sutieatvoreni, uvjerite se da su potisnuti u sradin
I

Obavezno otvorite drenazni ventil da bi sgiiljeostajanje zraka u brani.
I

Provjerite da li ima oStenja na materijalu brane. Ako dete kakva oStenja, popravite ih prije
skladistenja brane.
I

Takader, bilo kakav ostatak nafte na brani mora&stiti kako bi se osigurala trajnost brane
( pogledajte uputstva z@cenje).
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Jednom kad je zavrSeno skupljanje brane,opremaicamje s jednog kraja brane mora se omotati
oko brane na kolutu i fiksirati za ¢ku na kolutu kako bi se osiguralo da brawesto ostane na
kolutu.

Preporgda se staviti prekrivapreko cijelog koluta kako bi se brana zastitilasadtevog zrgenja.

5.0. ODRZAVANJE

5.1. Skladistenje brane

Kako bi se osigurala dugotrajnost brane ,brana @& m@istiti nakon upotrebe (vidjeti t&u 5.3 i
dalje). IzloZzenost materijala nafti i otapalimaekipm vremena dovodi do brZzeg ukmanja i
uniStavanja materijala. Pravil@dgscenje produzuje vijek trajanja.

Plivajuce brane moraju se dobro ventilirati. Ako su unlantejnera, moraju imati ventilacijske
prozore na vrhu kako bi zrak mogao slobodno cirktili kako bi se sprijgle visoke temperature.
Ako se brane uskladiSte vlazne, pojatse plijesan.

Brane se mogu uskladistiti i na otvorenom na kaluma, ali ih u tom sléaju treba prekriti kako bi
se zastitile od vanjskih utjecaja.

Za instrukcije kako koristiti hidrauini kolut,vidjeti odgovarajéi priru¢nik.

5.2. Pregled tijekom uskladistenja

1.
2.
3.
4.

Provijeriti da li postoje ostenja na dijelovima brane, konektorima, uzetimagotaa itd.
Provijeriti opremu za wenje i sidrenje.

Nanesite silikonsko ulje na ventilima kada su eatvoreni i komore ispuhane.

Da bi se osigurao dulji vijek trajanja ,operite fuasvjezom vodom nakon upotrebe u moru
(pogotovo ako se skladiSte na duze).
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5.3.Ciséenje
Oprema se mora Sto prij€istiti nakon upotrebe.

Ciséenje treba obaviti negdje gdje se moze odloZitadtpvoda koja se koristila za pranje moze
sadrzavati zagivace i mora se njome rukovati u skladu sa ¥ahezakonskim regulativama.

Oprema koja se otmo trazi:
» vodeni kompresor-miniwash
* detedenti
* zna&ajna koltina svjeze vode
* mekecetke
e oprema za zaStitu osoblja
* kontejneri i upij&i

5.3.1.Cis¢enje nafte

=

Nanijeti na materijal brane de@ient na bazi disperzanta tipa 3 koji ne sadrzi dsajp@aftu

2. Ostavite neko vrijeme u skladu sa instrukcijamgperite sa miniwashem pod maksimalnom
temperaturom od 40°C.

3. Kada koristite miniwash pazite da ga ne koristitebpzu materijalu jer bi jak tlak mogao
oStetiti materijal. Udaljenost ovisi ogai tlaka.

4. istite sa mekondetkom.

Izlozenost nafti i otapalima djeluje na materij@ihe¢i ga krutim. PravilniméiS¢éenjem branae
dulje trajati.

|

Kada korsitie¢ista® pot tlakom nemojte ga koristiti preblizu brani j@r mogli oStetiti materijal.
Udaljenost ovisi o tlaku vode.

|

Provjerite da nije ostalo dettamta na brani jer bi moglo unistiti materijal tokememena.

5.4. Ostéenje materijala
5.4.1. Popravak zavariv&em

Pripremiti zavariva na vri€i zrak i njegove komponente. Ako imate zavatiVd eider" stavite ga
na broj 7.

Testirajte zavarivanje dva dijela materijala.

Da se uvjeritie da je zavarivanje zadovolja¢ajunapravite sljede provjere:
* Povucite dva dijela materijala.
« PVC premaz bi se trebao skinuti sa jednog dijedaskidajéi plastiku ispod.
« Ako zavarivanje nije dobro razlog moze biti niskanperatura pod kojom se radilo ili je
prebrzo napravljeno.
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Izrezite rezervni materijal na kvadrat watie cca 5 cm w& od oStéenog podrgja.
Zavarivanje treba raditi od centra prema van.

Nos zavarivéa treba postaviti izniel oStéenog materijala i krpice.

Roler stavite na kraj nove tkanine bas iza nosarraxa.

Lagano pomiite zavarivé prema naprijed istodobno priti€i materijal sa rolerom.
Iskustvoce diktirati koliko topline treba aplicirati i kakarzo pomicati.

1.
2.
3.
4.
5.

Imajte na umu da ako je temperatura previsoka osnmaterijal bi se mogao ostetiti. Kad god
mozete Kkoristite zavari¢ana topli zrak umjesto ljepila.

5.4.2. Ostetenje materijala. Popravak pomdcu ljepila.

Ocistite obje povrSine ponda sredstva zaiscenje ukljitenog u set za popravak.
Nanesite specijalno PVC ljepilo( uk§eno u set) na obje povrSine.

Ostavite da se susi 3-5 minuta, ovisno o debljojadjepila.

Pritisnite obje povrSine minimalno 30 minuta.

Ne koristite popravljenu sekciju minimalno 24 sata.

gk

I
Prctitajte pazljivo uputstva o upotrebi ljepila i sigsne upute.

5.4.3. OsStecenje materijala. Mijenjanje plutaju ¢e komore.

Ako plutajuta komora propusta, treba ju zamijeniti.

Monsun valve
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Upute:
1- Da bi izvadili oStéenu komoru, treba ukloniti ventil alatom koji jeluiéen u set za
popravak.

3- Otpustite ventil na susjednoj komori ( na suprotriaju u odnosu na ventil na o&®oj
komori) bez da ga vadite van. Sada imate pristtgg@3oj komori.

: Neighbouring ™ ::  Damaged e
“chamber ! chamber

= i e R A S A Bt it e

4- Da bi izvukli ostéenu komoru, zaveZzite 6 ili 7 mm uze za kraj é8te komore. Do komore
se moZze kroz otvor ventila na susjednoj komoriutzte oStéenu komoru kroz rupu.

5- ZaveZite uZze za zamjensku komoru na suprotnom km@juentila i ugurajte kroz rupu koju
ste koristili za izvladenje oStéene komore. Budite sigurni da je uZersto vezano za
komoru kako bi sprijéli da se odveZe dok je komora unutar brane.
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6- Izvucite komoru poméu ruku. lzvucite uze kroz branu iz ventila na sdsgg komori.

Ako se komora zaglavi, vucite uze polako i paZljive koristie mehatika sredstva jer bi to moglo
biti opasno.

7- Nova komora je na poziciji. Zavezite uze.

,

+
wa
EHERE R, R R R D A
s 8 =

Neighbouring™ «ewp.il New chamber &
chamber A
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8- Da bi stavili ventil na novu komoru, poravnajte euga brani i plutajgem dijelu.

9- Namijestite prvo ventil na vanjski materijal na briaratim na komoru unutra.
Stavite ventil postrance korigieureze za pomo
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10-Uvijerite se da su vanjski i unutarnji materijal @anani sa ventilom. Stavite prsten i navoj i
vucite ventil prema gore.

11-Ucvrstite pomau alata

12-zamijenite ventil na susjednoj komori. Da provjema je dobro postavljen napusite
komoru.
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13-napusite novu komoru radi provjere
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